MIEDZY NAUKA A PRAKTYKA
sesja tematyczna towarzyszgca wystawie ,Szable w dton! szermierka
szabla jako polskie dziedzictwo narodowe”
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Glownie wzorzyste mieczy z omawianego okresu mozna podzieli¢ na wytwarzane ze stali
lanej oraz poprzez pakietowanie. Z pakietowania wyksztalcita si¢ klasyczna technologia,
taczaca szereg technik kowalskich, dzigki ktorym uzyskiwano rézne warianty mieczy
dziwerowanych (ang. pattern-welded). Bylo o szczytowe osiagnigcie technologii produkcji
mieczy w pierwszych wiekach po Chr. Skuwano w procesie zgrzewania wielu warstw
réznorodnego metalu — sztab 1 pretéw ze stali, Zelaza lub stali fosforowej, zwigzanych,
skrecanych wielokrotnie sktadanych rozcinanych i skuwanych.

Stosowano te techniki powszechnie w rzymskich warsztatach kowalskich (od ok. 2. ¢w. II
w.). Od 2. pot IlII w. do konca IV w. (okres wedrowki ludow) charakter dziweru si¢ zmieniat:
pakiety staty si¢ grubsze, mniej finezyjne 1 znacznie mniej zroznicowane. Przyczyng mogta
by¢ masowa produkcja mieczy w panstwowych fabricae albo nasladowanie rzymskiej
produkcji przez kowali barbarzynskich.

Ozdobne dziwerowane gtownie byly wyznacznikiem jakosci, jednak podstawowa zaleta byto
poprawienie wtasnosci technicznych: uelastycznienie gtowni 1 wigksza wytrzymato$¢ na
pekanie 1 zlamanie. Ponadto konstrukcja kompozytowa ostabia lub nawet niweluje falg
uderzeniowa, dzigki zjawisku interferencji.

Wyspecjalizowane kowalstwo, stosujace technike dziwerowania, szybko si¢ upowszechniato i
przetrwalo jako historyczne dziedzictwo starozytnosci do czasow wspolczesnych.



