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Głownie wzorzyste mieczy z omawianego okresu można podzielić na wytwarzane ze stali 

lanej oraz poprzez pakietowanie. Z pakietowania wykształciła się klasyczna technologia, 

łącząca szereg technik kowalskich, dzięki którym uzyskiwano różne warianty mieczy 

dziwerowanych (ang. pattern-welded). Było o szczytowe osiągnięcie technologii produkcji 

mieczy w pierwszych wiekach po Chr. Skuwano w procesie zgrzewania wielu warstw 

różnorodnego metalu – sztab i prętów ze stali, żelaza lub stali fosforowej, związanych, 

skręcanych wielokrotnie składanych rozcinanych i skuwanych.  

Stosowano te techniki powszechnie w rzymskich warsztatach kowalskich (od ok. 2. ćw. II 

w.). Od 2. poł III w. do końca IV w. (okres wędrówki ludów) charakter dziweru się zmieniał: 

pakiety stały się grubsze, mniej finezyjne i znacznie mniej zróżnicowane. Przyczyną mogła 

być masowa produkcja mieczy w państwowych fabricae albo naśladowanie rzymskiej 

produkcji przez kowali barbarzyńskich. 

Ozdobne dziwerowane głownie były wyznacznikiem jakości, jednak podstawową zaletą było 

poprawienie własności technicznych: uelastycznienie głowni i większa wytrzymałość na 

pękanie i złamanie. Ponadto konstrukcja kompozytowa osłabia lub nawet niweluje falę 

uderzeniową, dzięki zjawisku interferencji.  

Wyspecjalizowane kowalstwo, stosujące technikę dziwerowania, szybko się upowszechniało i 

przetrwało jako historyczne dziedzictwo starożytności do czasów współczesnych. 


